





Maschinenpark

Die professionelle Fertigung von Form- und Verbindungsteilen
basiert auf der Fachkompetenz unserer Mitarbeiter und unserem
modernen Maschinenpark:

vollautomatische Plasmaanlage fiir Brennarbeiten an
Bauteilen von DN 50 bis DN 1500 und L&ngen bis 12 Meter
portable UP-SchweiBanlagen

Dreiwalzenbiegemaschinen

Drehgestelle fiir das SchweiBen und VerschweiBen

von Formteilen groBer DN 2000

CNC-gesteuerte sowie konventionelle Drehbénke
Rollnutmaschinen

Formteile mit EihsteckschweiBmuffen-Verbindung
EinsteckschweiBmuffen nach DIN 2460 bis DN 500, dariiber hinaus
an Anlehnung an DIN 2460 als kaltgewalzte Rohrschiisse.

T-Stiicke
Bogen/Kriimmer
Reduzierstiicke
Flanschadapter
Gerader-Ubergang

Standardbeschichtungen: PE/ZM, grundiert/ZIM,
rohschwarz/ZM, PE/rohschwarz (s. Beschichtungen)




PE-Ummantelung ZM-Auskleidung

Polyethylen-Ummantelung als Einschichtsystem in Anlehnung Zementmortelauskleidung nach DIN EN 10298 (Ersatz fiir die
an DIN EN 10288 (Ersatz fiir die DIN 30670) fiir Stahlformteil zur ~ DIN 2614) fiir Stahlformteile zur Erd- und Wasserverlegung.

Erd- und Wasserverlegung. Die in unserem Werk aufgebrachte Die in unserem Werk aufgebrachte Zementmdrtelauskleidung
PE-Ummantelung wird im Warmteil-Pulver-Bade-Verfahren auf wird nach dem Verfahrenstyp Il durchgefiihrt.

SA 2,5 strahlentrosteter Oberflache durchgefiihrt.
Bei kurzen Rohrstutzen in den Abmessungen DN 80 bis DN 250
verfahren wir nach Typ II. Entsprechend der Norm bieten wir die
verschiedenen Endenbearbeitungen Typ C1 bis C5 an.

Standard-Zement:

e Zement des Typs SSM 1 P G35/45 und nach
DVGW W347 fiir Trinkwasser zugelassen

e bedingter Einsatz fiir Abwésser

PE-Ummantelung und ZM-Auskleidungs-Anwendungen - Stahlrohrformteile zur Erd- und Wasseryerlegung fiir die Bereiche:
 Trinkwasserversorgungsleitungen ¢ Abwasserentsorgungsleitungen e Feuerldschleitungen @ Gasleitungen

Beschichtungen

FZM-Umhiillung Sonstige Oberflaichen und Beschichtungen
Faserzement-Umhiillung in Anlehnung an das DVGW-Arbeits-  Strahlentrostung, Reinheitsgrad SA 2,5

blatt GW 340 fiir PE-Ummantelte, wie vor beschrieben. Die nach DIN EN ISO 12944

FZM-Umhillung dient als duBerer Schutz und findet ihre An-  Standard-Verzinkung nach DIN EN 1461 und in
wendung z. B. bei Wasserleitungen, welche im Gebirge verlegt Trinkwasserqualitit mit Zusatz der DIN EN 10240 A1
werden. e Nassbeschichtungen wie:

* 1- oder 2-Komponeten Grund- und Deckanstriche auf
Epoxyharzbasis, Zinkphosphat, Zinkstaub, Eisenglimmer,
PUR etc. in verschiedenen RAL-Farben
 Farbaufbaubeschichtungen wie z. B. fiir Kélteanlagen
nach AGI-Arbeitsblatt Q151
* Dickschichtsysteme als 2-K-modifiziertes Epoxidharz
flir Trink- und Abwasser (z. B. 400 pm)
e Pulverbeschichtungen
e u.v.m.



Referenzen

Stadtwerke:
Formteilbau mit E-Muffen-Verbindung DN 80-DN 500, PE/ZM

Kommunalverbinde:
Standard- u. Sonderformteile DN 800, Grundanstrich/ZM

Chemische Industrie:
Abwasserleitung DN 200-DN 700, FZM/PE/ZM

Energie Industrie:

Hosenstiick und T-Stiicke DN 800, Wd. 20,0 mm, 16Mo3,
TUV-gepriift; Kithlwasserleitung DN 800-DN 1200,
Sonderformteile, Grundanstrich/ZM

Ubertdgiger Bergbau:
Gasfilter-Anlage und Rohrleitungsbau DN 1200-DN 3000,
Grundanstrich nach Kundenspezifikation, TUV-gepriift

Stahlindustrie:

Versorgungsleitung DN 2200, Wd. 12,5 und 22,0 mm,
Rohrschiisse und Sonderformteile, Gasentsorgungsleitung
DN 1200 und DN 1400

Gasversorgungsindustrie:
hochwertige, TUV-gepriifte Verbindungstechnik im WSt.: L360MB

Kies- und Sandindustrie:
Forderleitungen und Sonderformteile DN 200 bis DN 400



Tradition, Kompetenz und flexibler Handel

Carl Hamm Gruppe

Mit unserem Leistungs- und Angebotsportfolio sind wir ein
international anerkannter Partner fiir die Wasser-, Abwasser-
und Energiewirtschaft, den Tunnel- und Brunnenbau,

die Haustechnik und den Bergbau (iber und unter Tage.

Seit 2009 verfligen wir dber eine neue Produktionshalle fiir die
Fertigung von Rohrleitungskomponenten aus Edelstahl.

Unsere 80-jahrige Firmengeschichte beweist, dass die Zukunft
immer im Blickfeld war. Das moderne, mittelstdndische Unter-
nehmensmanagement ermaéglicht nach wie vor die notwendige
Flexibilitét fiir eine erfolgreiche, kunden- und projektorientierte
Produktion.

Unser Anspruch ist die Komplettlosung fiir unsere Kunden — ein
kompetenter Partner fiir alle Projekte, national wie international.

Komplette und individuelle Lésungen
durch die umfangreiche Produktionspalette

Kurzfristige Liefermdglichkeiten und wirtschaftliche Planung,
besonders der Eigenerzeugnisse, gewdhrleistet durch:

* Bevorratung von Vormaterialien

zertifizierte und strukturierte Fertigungsprozesse
umfangreichen, modernen Maschinenpark

interne und externe zerstérungsfreie Priifung
verschiedene Beschichtungen im Haus






Qualitadtsmanagement

Verschiedene Verfahrenspriifungen sowie personliche
Priifzertifikate unserer SchweiBer fiir MAG-, MIG- und
WIG-SchweiBungen liegen ebenso vor, wie die Berechtigung
zur Ubertragung der Kennzeichnung (Umstempelung) von
metallischen Werkstoffen mit Priifungsbescheinigung

2.2 und 3.1 nach DIN EN 10204:2005.

* Richtlinie 97/23/EG Druckgerate Modul A1, F, AD2000HP 0,
DIN EN 729-3

European Welding Spezialist

KOMAG 01 und 02

WPQR-Qualifizierung

Berechtigung zur Umstempelung

Zerstorungsfreie Materialprifung

- fir Rontgen RT 1 und RT 2

- fir Magnetpulver MP 2
- fir Eindringprifung PT 2
- fir Sichtprifung VT 2
ZERTIFIKAT
Wir gewdhrleisten durch die 1ISO 9001:2008 gesteuerte —_———
Fertigungsprozessiberwachung und durch eine I S Eri—

Endkontrolle zertifizierte Qualitat.

Carl Hamm
Rohrenwerk Kupferdreh Carl Hamm GmbH

GasstrafBe 12
45257 Essen

Info@Carl-Hamm.com
www.Carl-Hamm.com

Tel.: +49 (0)201/84817 -0
Fax: +49 (0)201/84817-70




